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1 ALCANCE

El presente procedimiento de ejecucidn describe paso a paso el proceso para la correcta aplicaciéon de la membrana
liqguida Sikalastic®-840 ES como impermeabilizacidon para el vaso de las piscinas, con Sika® Permacor® 2230 VHS como
revestimiento alifatico para un acabado estético; y tiene por objeto determinar las condiciones en las que se deben
realizar los trabajos de impermeabilizacién empleando dicho producto.

Los productos a base de poliurea se emplean tradicionalmente en aplicaciones de impermeabilizacidn y anticorrosiéon
para superficies y estructuras de hormigdn y acero. Este procedimiento de ejecucion genérico se aporta como una guia
y herramienta bdsica para la comprension de la metodologia de aplicacion comun de la poliurea para la
impermeabilizacion del hormigén, y mas especificamente del sistema completo para piscinas, incluyendo un
revestimiento alifatico para mantener su estética, ya que la poliurea puede tender a amarillear.

La formulacidon de los productos Sikalastic® utilizados, la formulacién de Sika® Primer utilizada y el espesor de pelicula
seca requerida se especifican para cada proyecto individualmente, dependiendo del uso, la planeidad, los requisitos de
erosion, los niveles de inmersidn, los niveles de exposicidn a los rayos ultravioleta, etc.

Este documento sirve como guia de aplicacidn, y debe ser completado con el resto de documentacion de cada uno de
los productos que intervienen en el sistema, como las Hojas de Datos de Producto y la Hoja de Datos de Seguridad de
los materiales.

La aplicacién de este sistema debe ser llevada a cabo por profesionales cualificados para asegurar su correcto
funcionamiento.

2 PRODUCTOS

2.1 SIKA® CONCRETE PRIMER

Sika® Concrete Primer es una imprimacién bicomponente de poliurea para soportes cementosos, de rapido curado,
que se emplea como puente de adherencia para sistemas de impermeabilizacion a base de membranas liquidas.

Consulte el apartado 5 para mas informacion sobre distintas imprimaciones.

2.2 SIKALASTIC®-840 ES

Sikalastic®-840 ES es una membrana liquida a base de poliurea pura, bicomponente, elastica, 100% sélidos, de curado
muy rapido, con altas resistencias al ataque quimico y apta para estar en contacto con agua potable. Sikalastic®-840 ES
sélo se puede aplicar con equipo de proyeccidon bicomponente en caliente.

CARACTERISTICAS

Membrana continua de alta elasticidad
Rapida reaccién y tiempo de curacién
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Tiempo de puesta en servicio casi inmediato

Excelentes propiedades de puenteo de fisuras

Alta resistencia quimica

Excelente proteccidn anticorrosiva

Pigmentable

Puede ser recubierto con poliuretano alifatico para proteccién UV
100% de sélidos

DATOS TECNICOS:

Tipo: Poliurea pura

Presentacion
Componente A (Poliamina - Liquido amarillo) 185 kg bidén
Componente B (Isocianato - Liquido amarillo) 211 kg bidén
Componente C (Pigmento - opcional en color rojo o gris) 4 kg bote
Mezcla A+B es amarillo oscuro. El componente A se puede pigmentar.

Conservacion 12 meses desde su fecha de fabricacion.

Densidad a +20 °C: Componente A ~ 1.02 kg/l, Componente B ~ 1.12 kg/I

Contenido en Sélidos: 100 %

Viscosidad a +20 °C: Componente A ~ 600 mPa-s, Componente B ~ 2000 mPa-s

Dureza Shore A ~87

Dureza Shore D ~35

Resistencia a la Abrasidon 10 mg (Taber, CS-10, 1000 c, 1 kg)

Resistencia a Traccion ~16.2 MPa

Elongacion a Rotura ~324 %

Adherencia bajo traccién 4 MPa en hormigén

Resistencia al Desgarro 69 N/mm

Resistencia Térmica Estable hasta 180 °C.

Permeabilidad al Vapor de Agua Clase 11: 0.9 g/m? - d

2.3 SIKA® PERMACOR®-2230 VHS

Sika® Permacor®-2230 VHS es un revestimiento de poliuretano acrilico alifatico, bicomponente, con alto contenido en
sélidos, con el que se consigue un acabado uniforme de aspecto sedoso, perfecto para el acabado de las piscinas.

Posee muy buenas propiedades mecanicas y una alta resistencia a la intemperie con un excelente acabado estético
gracias a su brillo y retencion del color, incluso en agua salada.

CARACTERISTICAS

Répido curado

Contenido extremadamente bajo de disolventes

Muy buenas propiedades mecanicas

Excelente resistencia a la intemperie gracias a su alto brillo y retencién del color
Excelente acabado estético

Disponible en una gran variedad de colores
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DATOS TECNICOS:

Tipo: Poliuretano
Presentacién: Cubos de 25 kg y 10 kg
Conservacion: 24 meses desde su fecha de fabricacion

3 SISTEMA CONSTRUCTIVO

Imprimacion sobre soportes cementosos: Sika® Concrete Primer

Capa de impermeabilizacidn: Sikalastic® 840 ES

Capa de revestimiento: Sika® Permacor® 2230 VHS

Producto Consumo

Soportes Hormigén, cemento, metales, fieltro bituminoso y asfalto en buen estado, ladrillos y piedras,
pizarras, gresite y baldosas (sin esmaltar)

Imprimacion Sobre soportes cementosos: Sika® Concrete Primer 0.13 kg/m?/ capa
Por favor, consulte el apartado 5 para otras imprimaciones

Impermeabilizacién Sikalastic®-840 ES ~1.00 kg/m?/mm

Acabado Sika® Permacor®-2230 VHS 0.16 kg/m?/ capa

* Nota: Estas cifras son tedricas y no incluyen para ningln material adicional debido a la porosidad de la superficie, el
perfil de la superficie, las variaciones de nivel y el desperdicio, etc.

4 TRABAJOS PREVIOS / PREPARACION DEL SOPORTE

4.1 VERIFICACION DEL PROYECTO

Es inestimable comprobar el proyecto con antelacion. La siguiente lista de verificacién, aunque no es exhaustiva, es una
guia de los puntos mas importantes a tener en cuenta.

Comprobar que la construccidn y el soporte estan en buenas condiciones.
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Comprobar que el hormigdn nuevo ha curado durante al menos 28 dias y que tiene una resistencia a traccién > 1.5
N/mm?2.

Compruebe que la superficie esté seca y la humedad del soporte sea como méaximo del 4% (maximo del 6% segun
Tramex Meter) sin emitir humedad.

Proteja los objetos situados cerca con los medios adecuados.

Durante los trabajos, compruebe que la aplicacién no perturbe el ambiente circundante.

Compruebe el equipo de salud y seguridad necesario, por ejemplo, mdscaras, andamios, escalera, etc. es
disponible en obra.

Compruebe la medicidn del proyecto.

Haga un programa para todo el proyecto. Compruebe que el personal (cuando sea necesario) esté disponible
cuando necesario, todos los productos, incluidos los instrumentos/equipos, asi como la proteccién de seguridad y
salud durante el periodo de tiempo requerido.

Compruebe las condiciones meteoroldgicas. El sistema requiere las siguientes condiciones:

Temperatura del soporte + 10 °C min. / + 40 °C max.

Temperatura ambiente + 10 °C min. / + 40 °C max.

Humedad relativa: 85% H.R. max.

Punto de rocio: jCuidado con la condensacion! El soporte y la membrana sin curar deben estar al menos a
3 °C por encima del punto de rocio para reducir el riesgo de condensacion. La condensacion puede afectar
a la adhesidén y podria afectar a la apariencia.

4.2 REQUISITOS Y EVALUACION DEL SOPORTE

Antes de comenzar con la imprimacién, es necesario comprobar el estado del soporte: contenido de humedad,
temperatura, resistencia, etc.

Por favor, acuda al Procedimiento de Ejecucion "Evaluacion y preparacion de superficies para sistemas de pavimentos".
4.3 INSPECCION DEL SOPORTE

Previamente a cualquier tratamiento se efectuara una auscultacion de toda la
superficie a proteger con el fin de determinar si los soportes cumplen las
condiciones requeridas.

Estos controles pueden ser:

Pasando la mano sobre el soporte comprobar la existencia de polvo u otras
particulas sueltas.

Golpeando la superficie del soporte con un martillo u otro objeto
contundente, se puede detectar la existencia de zonas huecas o mal
adheridas.

Con un destornillador, cuchillo o cualquier objeto punzante es posible
determinar la cohesién del hormigdén, asi como las zonas blandas o
degradadas que se rayan con relativa facilidad.

Mojando con agua el soporte se comprobard la existencia de restos de
desencofrante, pinturas de silicona u otros productos que den lugar a la
formacion de "perlas" o gotas de agua en la superficie.
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4.4 SANEADO Y LIMPIEZA DEL SOPORTE

El soporte debera estar estructuralmente sano, limpio, exento de grasas, aceites, polvo, partes huecas o mal adheridas,
lechadas superficiales, etc.

La preparacion y limpieza de las superficies de hormigdn se realizard preferiblemente mediante medios mecanicos
adecuados para asegurarse que las capas superficiales tales como lechadas de cemento, restos de pintura o partes
sueltas o mal adheridas sean retiradas y para dejar al descubierto las coqueras y nidos de grava. El resultado sera una
superficie que redna las condiciones idoneas en cuanto a rugosidad y cohesién para garantizar la maxima adherencia
del revestimiento y/o materiales que se vayan a aplicar, por ello se debe:

- Obtener un soporte cohesivo, libre de particulas sueltas o mal adheridas, lechada superficial, restos de
desencofrante, productos de curado, tratamientos antiguos o cualquier sustancia que reste adherencia a los
tratamientos a realizar.

- Conseguir una superficie de poro abierto para facilitar la unidn y la adherencia entre los distintos materiales.

Dependiendo del estado del hormigdn, la preparacién del soporte puede partir desde la simple limpieza de las
superficies hasta la eliminacidon de capa de hormigdn de grosor considerable. Por lo tanto, cuanto mayor sea el dafio
existente mas agresivo sera el tratamiento de preparacion de las superficies.

También se debe considerar los dafios que se puedan ocasionar por el propio tratamiento de saneado del soporte,
como pueden ser fisuras o soporte desprendido. Estos deberan subsanarse, eliminandose o consolidando esas zonas.

El esquema general de la preparacién del soporte sera primero el saneado de la superficie y luego la limpieza, o en el
caso de que no sea necesario el saneado solo se realizard la limpieza de las superficies. Existen diferentes
procedimientos de saneado, tanto manuales como mecdnicos. La eleccion y método apropiado ird en funcién de la
extension/dimension del dafio (area y profundidad), la localizacion (accesibilidad y posicion) y temas de sanidad e
higiene de los operarios (por ejemplo, en sitios mal ventilados o sin ventilacion se deben descartar la aplicacion del
chorro de arena).

4.5 REGENERACION / REGULARIZACION

Para garantizar una buena aplicacidon de la impermeabilizacién a base de poliurea, se precisa un soporte uniforme,
regularizado y nivelado, con un acabado fino libre de fisuras y/o hendiduras, que debe ser tratado previamente a su
aplicacion.

Todos aquellos huecos y coqueras que tengamos procedentes del propio hormigén se rellenaradn y regularizaran con
productos apropiados de la gama Sikafloor®, SikaTop®, SikaDur®, Sika Monotop® ...

En caso necesario de existir armaduras descubiertas, sera necesario realizar un tratamiento de reparacién completo,
incluyendo la pasivacion. Si fuera necesario, también se realizaran medias cafias con estos productos.

En el caso concreto de encontrarnos con una piscina ejecutada con un revestimiento a base de gresite, que se conserva
en buen estado y bien adherido, podra aplicarse el Sikaguard®-720 EpoCem directamente como capa de raspado.

El empleo de estos productos se realizara de acuerdo con lo especificado en las correspondientes hojas técnicas y
procedimientos de ejecucion.

Por favor, acuda al Procedimiento de Ejecucion "Reparacion, refuerzo y proteccion de elementos de hormigon
armado".
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4.6 TRATAMIENTO DE JUNTAS Y PUNTOS SINGULARES

En funcion de los condicionamientos del sistema y de las necesidades de estanqueidad se procedera al sellado de las
juntas mediante alguno de los siguientes procedimientos:

SIKASIL®POOL

Las juntas, tanto de construccion como de dilatacién deben sellarse, por
ejemplo, mediante una silicona especialmente disefiada para el sellado de
piscinas y zonas en contacto permanente con agua.

Previamente, se deberd colocar un Fondo de Junta Sika® e imprimar en los
labios de junta con Sika Primer® 3N, especialmente en soportes muy porosos
0 absorbentes. Dejar pasar al menos 30 minutos para aplicar el sellado de la
junta (maximo 8 horas).

Consulte la ficha técnica actualizada para comprobar que las prestaciones
aportadas por esta silicona cumplen con las necesidades de su proyecto; por
ejemplo, en cuanto a capacidad de movimiento, ancho de junta, etc.

SIKADUR® COMBIFLEX SG

Cuando se precisen altas prestaciones o en casos de un ancho de junta elevada (>15 mm), se procederd al sellado
mediante el sistema Sikadur-Combiflex® SG.

Se trata de un sistema para el sellado estanco y eldstico de juntas, grietas o fisuras, consistente en colocar sobre ellas,
la banda Sikadur-Combiflex® SG-10 P, fijada al soporte mediante el adhesivo Sikadur-Combiflex® Adhesive, producto a
base de resinas epoxi. Es un adhesivo tixotropico de dos componentes, a base de resinas epoxi. No contiene
disolventes. El producto una vez endurecido posee altas resistencias mecanicas, excelente adherencia y muy buen
comportamiento frente a ataques quimicos.

Mortero protector aplicado a ras, asegurando que la
zona de expansion se deja abierta.

Capa superior adhesivo SikaDur®

Cinta SikaDur Combiflex® SG

Capa base adhesivo SikaDur’
Junta

Hormigon

El sistema Sikadur-Combiflex® SG es iddneo para el sellado eldstico y estanco de juntas de tamafio o forma irregular,
grietas, juntas con grandes movimientos.

Para mas informacién, consulte la Hoja de Datos del Producto y el Procedimiento de Ejecucion correspondiente mas
actualizado.
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5 IMPRIMACION

En términos generales, todas las superficies deben estar limpias, secas y sanas. A continuacién, hacemos referencia a
los soportes mas comunes y las imprimaciones adecuadas en cada caso.

SOPORTES CEMENTOSOS

El hormigén nuevo debe ser curado durante al menos 28 dias y debe tener una resistencia al arrancamiento > 1.5
N/mm?. La humedad del soporte es de un maximo de 4% (maximo 6 % segun el Tramex Meter). Inspeccione el
hormigdn, incluyendo los soportes verticales, todas las dreas deben ser probadas con martillo. El hormigdn debe estar
adecuadamente acabado. El acabado de la superficie debe ser uniforme y sin defectos como la lechada, los huecos o
los panales.

El material suelto y el hormigdn débil deben eliminarse por completo y los defectos superficiales, como coqueras y
vacios deben estar completamente expuestos.

Las reparaciones del soporte, el relleno de las juntas, los huecos/coqueras y la nivelacion de la superficie deben llevarse
a cabo utilizando productos adecuados. Los puntos salientes deben ser eliminados.

Debe evaluarse el contenido de humedad, la retencién de aire y el acabado de las superficies de hormigdn antes de
cualquier trabajo de revestimiento. También hay que considerar cualquier requisito de la imprimacion

AZULEJOS DE CERAMICA (SIN ESMALTAR)

Asegurese de que todas las baldosas estén bien sujetas, reemplazando las secciones obviamente rotas o inexistentes.
Los azulejos necesitan una buena adhesion al soporte, de lo contrario, deben ser eliminados. Puede ser necesaria una
prueba de adherencia sobre a la superficie de algunos azulejos para garantizar una buena unién. Lavado a presién -
dejar secar.

ASFALTO
El asfalto contiene sustancias volatiles que pueden causar hemorragias y ligeras manchas no perjudiciales. Debe
evaluar cuidadosamente la humedad y el acabado de la superficie antes de cualquier trabajo de revestimiento que se

llevado a cabo. Todas las grietas principales deben ser selladas para permitir la continuidad de la membrana
impermeabilizante Sikalastic®. Lavado a presion - dejar secar.

FIELTRO BITUMINOSO

Asegurate de que el fieltro bituminoso esté firmemente adherido o fijado mecdnicamente al soporte. El fieltro
bituminoso no debe contener dreas muy degradadas. Lavado a presidn - dejar secar. Tratar las ampollas quitandolas o
cortando, retirar cualquier agua subyacente y permitir el secado. Hay muchos tipos de membranas bituminosas con
puntos de ablandamiento y aditivos variables. Pruebe la compatibilidad antes de su uso - los fieltros bituminosos
blandos o volatiles pueden mancharse y ablandarse particularmente en aplicacidon. Los colores mas oscuros
enmascararan las manchas hasta cierto punto.

REVESTIMIENTOS BITUMINOSOS

Los revestimientos bituminosos no deben tener superficies pegajosas o moviles, ni revestimientos de masilla volatil, ni
viejos revestimientos de alquitran de hulla. Elimine los recubrimientos sueltos o degradados. Lavado a presion — dejar
secar. Pruebe la compatibilidad antes de usarlos.

METALES
Los metales deben estar en buenas condiciones.
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El acero esta idealmente preparado para Sa2% (Estandar sueco SIS 05 : 5900 = 22 calidad BS4232 = S.S.P.C. grado SP10)
o incluido puede ser de un nivel mas alto.

Los metales no ferrosos se preparan de la siguiente manera. Eliminar cualquier depdsito de polvo y oxidaciéon y
desgastarlo hasta convertirlo en metal brillante.

El cepillado con alambre puede utilizarse para metales blandos como el plomo. La superficie debe estar limpia y libre
de grasa que, si presente, debe ser eliminado con una solucién patentada. Lavar con detergente, enjuagar y secar.

Utilice una imprimacién de metal adecuada, por ejemplo, Sikalastic® Metal Primer. Realice una prueba de adhesion
antes de la aplicacidon completa.

TABLA DE IMPRIMACIONES

Soporte Sika® Concrete Primer | Sika® Metal Primer | Sikafloor® 156 ! | Sikafloor® 161 *

Soportes Cementosos X X X

Azulejos de ceramica X X X
Asfalto 2

Fieltro bituminoso 2

Revestimientos bituminosos 2

X | X| X| X

Metales

1. Ligero espolvoreo de arido con arena de cuarzo, 0.3 - 0.8 mm.

2.  Losrevestimientos degradados, sueltos o quebradizos, las membranas y el asfalto deben eliminarse.

Nota: Para el Tiempo de Espera / Recubrimiento debe referirse la hoja de datos de la imprimacion apropiada. Otros
soportes deben ser probados para su compatibilidad. En caso de duda, aplique una zona de prueba primero y/o
consulte con el departamento técnico de Sika.

Por favor, acuda al Procedimiento de Ejecucion "Mezclado y aplicacién de pavimentos ".

6 APLICACION DEL SIKALASTIC®-840 ES

6.1 REMOVER LOS BIDONES

El componente A es el producto pigmentado. El pigmento tendra la tendencia de posarse en el fondo con el paso del
tiempo. Asi pues, antes de mezclar ambos componentes A + B, se debe remover concienzudamente la resina
(componente A) hasta conseguir una mezcla con un color homogéneo. Si se diera el caso de que el pigmento se hubiera
posado en el fondo y no se realizara un correcto agitado del componente A, la proporcién de mezcla y la opacidad del
producto aplicado no serdn satisfactorias. Esto puede causar una pelicula curada incorrectamente, con variaciones de
color, formacién de ampollas, formacidn de espuma, recubrimiento superficial pegajoso y un revestimiento de baja
calidad.
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La resina del componente A (Poliamida) es la parte pigmentada.

Poliamida Isocianato

El pigmento del componente A tiene la tendencia de posarse en el fondo
con el tiempo.

El bidén del componente A viene con un tapon en el centro de la tapa.
Este se usa para introducir un mezclador de manera que se pueda
remover mecanicamente antes de proyectar.

6.2

EQUIPO DE APLICACION

El equipo que se nombra a continuacién, con la
Sikalastic®-840 ES.

apropiada configuracidn, es adecuado para proyectar nuestro

GAMA:

Equipo de proyeccidn:

GAMA Evolution G 50 H*

Bomba de suministro: GAMA GHO
Pistola de proyeccion: GDI

Camara de mezcla: Mezclador N2 8
Boquilla: FL117

Pistolas de proyeccidn alternativas:

Pistola de proyeccion:
Camara de mezcla:
Boquilla:

Master Il
Mezclador N2 1

Pistola de proyeccion:
Camara de mezcla:
Boquilla:

Master llI
Mezclador N2 1

Direccion del proveedor:

GAMA, Garraf Maquinaria, S.A.
Cami Pla 31, Pol. Ind. Mas Alba,
08870 Sitges, BARCELONA (Espafia)
Tel: (+34) 938 114 000

Fax: (+34) 938 944 279
info@gamapur.com
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ISOTHERM:

Camara de mezcla:
Boquilla:

Equipo de proyeccidn: PSM 700*
Bomba de suministro: GRACO T2
Pistola de proyeccion: SP 300

MK N@ 3K; 4K; 8,4K

Direcciéon del proveedor:

Isotherm AG

Industriestrasse 6
CH-3661 Uetendorf
Tel: +41 (0)33 346 02 02

www.isotherm.ch

GRACO:

Equipo de proyeccion:

Graco Reactor H-XP 3*
Graco E-XP 2*, H-XP 2* sélo son
adecuados para areas mas pequenas

Bomba de suministro:

GRACO T2

Pistola de proyeccion:
Camara de mezcla:
Boquilla:

Graco Fusion AP
AR 2929 or AW 3333

Direccién del proveedor en Europa:

GRACO BVBA

Industrieterrein-Oude Bunders
Slakweidestraat 31
B-3630 Maasmechelen, Bélgica
Tel: +32 89 770 700

www.graco.com

WIWA:

Equipo de proyeccion:

WiWa PU 460*
WiWa DuoMix PU 540

Bomba de suministro:

Walter MBP 5212

Pistola de proyeccion:
Camara de mezcla:
Boquilla:

WIWA PU 4040
BR

Pistolas de proyeccidn alternativas:

Pistola de proyeccion:
Camara de mezcla:
Boquilla:

Graco Fusion AP
AR 2929

Direccidn del proveedor:

Wilhelm Wagner GmbH
Gewerbestralle 1 -3
D-35633 Lahnau,

Tel.: +49 6441 609-0

www.wiwalp.com

MAGMA Maccine s.r.l.:

Equipo de proyeccidn:

MAGMA MS LC K09

Direccién del proveedor:

Bomba de suministro: Walter MBP 5212 Magma Maccine s.r.l
Pistola de proyeccidn: Magma Headgun, Mixing Head HMG | Via  dell’Artigianato 9/11 28043
Cidmara de mezcla: | Unijet 4004 Bellinzago Novarese (NO), Italia
Boquilla: _ TEL. +39 0321 986637

info@magmamacchine.it

Otros fabricantes de equipos: El equipo dosificador que se escoja debe ser capaz de suministrar la presidén vy
temperatura correctas para la longitud de manguera requerida.

6.3 CONDICIONES AMBIENTALES

PRODUCTO TEMPERATURA CONTENIDO DE HUMEDAD DEL HUMEDAD RELATIVA DEL AIRE
SOPORTE
Sikalastic®-840 ES +10°C a +40°C Consulte la HDP de la imprimacion < 85%
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6.4 APLICACION

Antes de la aplicacion de Sikalastic®-840 ES, la capa de imprimacion debe haber curado y estar seca al tacto. Para el
tiempo de espera / recubrimiento por favor consulte la ficha de la imprimacion apropiada. Las areas dafiadas deben
ser protegidas con cinta adhesiva o envoltura de plastico.

Proporcidn de mezcla:
Componente A : Componente B =1:1 (en volumen)
Componente A : Componente B =1.04 : 1 (en peso)

Dosifique y mezcle con un equipo de proyeccion adecuado de dos componentes.

Temperatura recomendada:
Componente A: + 70 - 80°C
Componente B: + 65 —-75 °C
Manguera: 65 - 75 °C

Presion recomendada:
Componente A + B 160 - 180 bar.

Asegurar la igualdad de presion del componente A + B. La precisidon de la presion, la mezcla y la dosificacion debe ser
controlado regularmente con el equipo.

La membrana se proyecta en aplicacion cruzada para asegurar un espesor homogéneo en todo el conjunto superficie.

No aplique mas de 3mm en una aplicacion cruzada, en caso de tener que aplicar espesores mas altos debera se haga
en multiples secciones transversales con un corto tiempo de espera entre las secciones.

Todas las areas en las que se aplique la proyeccidn deberan tener un recinto.

Evitar la distribucion del exceso de proyeccion en las zonas circundantes. El exceso de proyeccion puede causar dafos
a los bienes y puede conducir a fuertes demandas por dafios y perjuicios.

Cuide del medio ambiente; evite que el exceso de rociado contamine los cursos del agua.

Sikalastic®-840 ES se seca al tacto muy rapido, en unos pocos segundos tras su aplicacion (~ 30 segundos). En
condiciones normales, la membrana resiste al agua de lluvia en 10 minutos.

Antes de aplicar Sikalastic®-840 ES sobre Sikalastic®-840 ES espere al menos 2 minutos.

Los tiempos son aproximados y pueden verse afectados por los cambios en las condiciones ambientales, particularmente
con la temperatura y la humedad relativa.
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6.5 NOTAS IMPORTANTES

Este producto soélo debe ser aplicado por profesionales experimentados.

La aplicacién sélo debe hacerse mediante un equipo de proyeccion en caliente de alta presion de dos
componentes.

Las propiedades técnicas y el comportamiento de Sikalastic®-840 ES no se ven afectados por la exposicion a la
radiacidn UV. Sikalastic®-840 ES puede sufrir una decoloracion estética si se expone a la radiaciéon UV.

Realice siempre una prueba antes.

Evitar la exposicion del isocianato a la humedad o a las heladas.

Utilice siempre un recipiente sellado con un desecante en el respiradero, o una atmadsfera de nitrégeno.

Es obligatorio prevenir la reaccion del isocianato (componente B) con la humedad del aire: Utilice siempre un
desencante de gel de silice.

Las bombas de transferencia de material deberan tener una salida de volumen 2 veces mayor que de la
combinacion equipo de pulverizacidn/pistola.

Se recomienda el uso de una manta de aire seco.

La instalacion eléctrica debe ajustarse a las demandas de la maquina: motores de funcionamiento, calentadores,
calor de la manguera, controladores de ajuste y temporizadores.

La instalacion de suministro de aire debe ajustarse a las demandas de las maquinas: motores, pistolas, respiradores
de aire fresco, conseguir la presion correcta para la proyeccion y desecadores de aire

Tenga en cuenta que la viscosidad de la mezcla es menor, a una temperatura del material mas alta.

Tenga cuidado con los derrames y retirelos inmediatamente.

El equipo debe mantenerse y en condiciones adecuadas.

Cuando cambie de material, lave bien el equipo varias veces para asegurarse de que estd completamente limpio.
Nunca deje el equipo lleno de material (Isocianato/Poliamida) por mas de 2-4 semanas.

Si la maquina no se utiliza durante un tiempo prolongado, limpie el equipo a fondo y llene todo el Sistema con
(éster fendlico de acido sulfarico alcalino).

7 REVESTIMIENTO

Como sabemos, la poliurea es un excelente producto con gran resistencia con el que se logra una impermeabilizacién
de gran calidad, pero puede tender a amarillear. Por eso es necesario protegerla contra la radiacion solar.

Para ello se recomienda un revestimiento de poliuretano alifatico, como el Sika® Permacor®-2230 VHS, que se coloca
encima de la poliurea, con el que se consigue un acabado uniforme de aspecto sedoso, con una gran variedad de
colores.

Puede aplicarse tanto en superficies expuestas a la intemperie como en contacto con agua, proporcionando altas
resistencias mecanicas y quimicas (incluyendo agua clorada y agua salina).

Tiene un excelente acabado estético, y gracias a su alto brillo y retencién del color, no amarillea ni pierde dureza.

El producto debe estar a una temperatura minima de + 5 °C, asi como el soporte. La humedad relativa del aire maxima
no debe superar el 85%, salvo que la temperatura de la superficie sea significativamente superior a la temperatura del
punto de rocio, al menos 3 °C por encima.

El soporte debera estar sano, limpio, seco y libre de contaminantes, suciedad, aceite, grasa, etc. Es necesario eliminar
las areas débiles y los defectos superficiales visibles, y retirar el polvo y materiales sueltos o quebradizos.
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MEZCLADO

Es un producto bicomponente con las siguientes proporciones:

En peso (A:B)-100:18
Envolumen (A:B)—-3.8:1

Agite muy bien el componente A usando una batidora eléctrica (comience lentamente y luego aumente hasta
aproximadamente 300 rpm). Afiada con cuidado el componente B y mezcle ambos componentes a fondo (incluidos los
lados y el fondo del contenedor). Mezcle durante al menos 3 minutos hasta que se obtenga una mezcla homogénea.
Coloque el material mezclado en un nuevo recipiente limpio y vuelva a mezclar brevemente como se describe
anteriormente.

APLICACION

Puede aplicarse mediante brocha, rodillo o proyectado.

El método de aplicacién tiene un efecto importante en lograr un espesor y una apariencia uniformes. La aplicacion
proyectada dard los mejores resultados. El grosor de la pelicula seca indicada en el siguiente apartado se logra
facilmente mediante proyeccién Airless. La adicién de disolventes reduce la resistencia al deslizamiento y el espesor de
la pelicula seca.

Proyeccion Airless

Presion min. 150 bar
Tamafio de la boquilla 0.38 - 0.53 mm (0.015 - 0.021 pulgadas)
Angulo de pulverizacién 40° - 80°

En caso de aplicacion con rodillo o brocha, pueden ser necesarias manos adicionales para lograr el espesor de
revestimiento requerido, dependiendo del tipo de construccidn, las condiciones de obra, la tonalidad del color, etc.
Antes de aplicarlo, puede ser util realizar una prueba en obra para asegurar que el método de aplicacién seleccionado
proporcionara los resultados solicitados.

TEMPERATURA TIEMPO
Grado de secado 6 (iso 9117-5)

+5°C ~20h
+15°C ~10h
+20°C ~6h
+30°C ~3h
CONSUMO

Espesor pelicula seca: 80 um
Consumo: ~ 0.160 kg/m?
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TIEMPO DE ESPERA / REPINTABILIDAD

Minimo:

Espesor de pelicula seca 80 um

TEMPERATURA TIEMPO
+5°C ~18h
+15°C ~9h
+20°C ~5h
+30°C ~2h
Maximo:
llimitado

Antes de realizar otras aplicaciones, se debe eliminar toda la posible suciedad.

Tiempo de secado final: Dependiendo del espesor de la pelicula y la temperatura, se obtiene el endurecimiento

completo tras 1 - 2 semanas.

Vida de la mezcla:

TEMPERATURA TIEMPO
+10°C ~4h
+20°C ~2h
+30°C ~1h

8 CONTROLES EN OBRA

1.8 RECEPCION DE LOS PRODUCTOS

Los controles de recepcién tienen como finalidad comprobar que las caracteristicas de los materiales se ajustan a lo
especificado en la documentacidn aportada por el fabricante, en general se comprobara:

Aspecto

Densidad del producto fresco

Contenido de sdlidos

Vida de la mezcla (tiempo de manejabilidad)
Presentacion

2.8 ANTES DE LA PREPARACION DEL SOPORTE

Resistencia superficial a traccion - Ensayo de arrancamiento (traccidon directa). El soporte debera tener una
resistencia mayor a 1,5 N/mm?

Condiciones fisicas, quimicas y electroquimicas del soporte - Consultar la tabla 4 de la Norma UNE-EN 1504-10

Procedimiento de Ejecucion
Sikalastic®-840 ES Piscinas
03/2020

16/19 BUILDING TRUST



3.8 DESPUES DE LA PREPARACION DEL SOPORTE

Limpieza de las superficies - Examen visual. Se debe comprobar que no quedan restos de polvo, particulas
sueltas, restos de desencofrante, pintura, 6xido en las armaduras, etc.

Rugosidad de la superficie = Examen visual

Contenido de la humedad del soporte - Examen visual o con un medidor de humedad

4.8 DURANTE LOS TRABAJOS

Durante la ejecucion de los trabajos sera conveniente realizar los siguientes controles:
Preparacion y estado de los soportes
Contenido de la humedad del soporte - Examen visual o con un medidor de humedad.
Temperatura del soporte - Termémetro.
Condiciones atmosféricas
Identificacion de todos los productos
Modo de empleo de acuerdo con las instrucciones del fabricante:
Proporciones de mezcla, mezclado
Tiempos de espera entre capas
Utilizacion de las herramientas idoneas
Consumos reales

Ademas, se tomardn en consideracién otros datos como fechas de comienzo y terminacion de las fases de ejecucion,
incidencias, comentarios, etc.

5.8 FINALIZADOS LOS TRABAJOS

Posteriormente a la aplicacién de los productos se haran las siguientes comprobaciones:
Espesor o recubrimiento del material aplicado (en fresco) = Calibre de peine o de rueda
Resistencia a compresién - Ensayo del esclerémetro
Curado total

6.8 DESPUES DEL ENDURECIMIENTO

Para realizar estos controles es necesario hacer probetas para ensayarlas.
Resistencia a compresion = Testigo y ensayo del esclerémetro
Adhesiéon = Ensayo de arrancamiento (traccién directa)

Retraccidn, fisuracién del material aplicado - Examen visual
Impermeabilidad

9 RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Y SALUD

Para obtener informacion y asesoramiento sobre la manipulacion, el almacenamiento y la eliminacidn segura de
productos quimicos, los usuarios deberan consultar la ficha de datos de seguridad de materiales mas reciente que
contenga informacidn fisica, ecoldgica, toxicoldgica y de otro tipo relacionada con la seguridad.

PROTECCION INDIVIDUAL

La manipulacion o el procesamiento de materiales a base de resina puede causar irritacién en los ojos, la piel, la narizy
la garganta.

Cada vez que maneje productos que contengan resinas:

Utilice una proteccidn adecuada para los ojos, p. ej. Gafas de seguridad.
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Use guantes resistentes a los productos quimicos (caucho de butilo / caucho de nitrilo)

Durante la proyeccion, todo el personal que trabaja en el area de aplicacidon debe usar respiradores de doble filtro,
mascaras de proteccidén bucal y nasal adecuado para vapores organicos, o respiradores. Tipos: mascarilla de
respiracion con suministro de aire, mascarillas de respiracion con purificador de aire, campana de suministro de
aire

Utilice monos protectores para proteger la piel

Utilice botas de seguridad con puntera de acero, casco y proteccién para los oidos

Tenga en cuenta la ventilacion de la zona de trabajo y nunca coma o beba en ella

Para mas informacién acerca de manejo, almacenamiento y eliminacion de productos quimicos de forma segura,
consulte la version mas reciente de la Hoja de Seguridad del material, la cual contiene informacion relativa a
seguridad fisica, medioambiental, toxicoldgica y etc.

Asegurese de disponer siempre de agua potable para beber, también para limpiarse los ojos y de un kit de
primeros auxilios

Lavese las manos con jabdn tras manejar estos productos y antes de consumir comida.

Para mas informacidn, consultar la version mas reciente de la Hoja de Datos de Seguridad (disponible a peticion).

10 LIMITACIONES

Este sistema solo puede emplearse por empresas profesionales con experiencia.

Para las aplicaciones proyectadas el uso de equipos proteccién y de seguridad es obligatorio.

Lea las instrucciones del fabricante antes de usar las herramientas y el equipo de mezcla.

Los productos sélo deben utilizarse para lo que estan disefiados.

Pequefias variaciones locales en los productos pueden hacer variar su funcionamiento. Por ello se debe consultar
siempre la ultima hoja de datos de producto y de seguridad.

iCuidado con la condensacion! El soporte tiene que estar, al menos, 3 °C por encima de la temperatura de punto
de rocio.

11 MEDIO AMBIENTE

LIMPIEZA DE LAS HERRAMIENTAS / EQUIPO DE MEZCLA

Limpie todas las herramientas y equipo utilizado en la aplicacién con Sika® Diluyente C inmediatamente después de
usarlas. El material curado y/o endurecido sélo puede ser eliminado mecanicamente. Tenga cuidado de que no se
derramen sustancias peligrosas al medio ambiente.

ELIMINACION DE RESIDUOS

Procedimiento de Ejecucion
Sikalastic®-840 ES Piscinas
03/2020

18/19 BUILDING TRUST



1“Q~\'.1|\ih.r(1 o
& e -

12 NOTAS LEGALES

No vacie el material sobrante en desagles; elimine sus residuos responsablemente a través de
un contratista de eliminacion de residuos con licencia de acuerdo a la legislacion local o
regional. Evite derrames sobre suelo o cursos de agua, drenajes o alcantarillas.

PARA MAS INFORMACION, CONSULTE LA HOJA DE SEGURIDAD DEL MATERIAL.

Las informaciones contenidas en este documento y en cualquier otro asesoramiento dado, estan dadas de buena fe,
basadas en el conocimiento actual y la experiencia de Sika de los productos cuando son correctamente almacenados,
manejados y aplicados, en situaciones normales y de acuerdo a las recomendaciones de Sika. La informacion se aplica
Unicamente a la (s) aplicacidn (es) y al (los) producto (s) a los que se hace expresamente referencia y esta basada en
ensayos/pruebas de laboratorio que no sustituyen a los ensayos/pruebas practicos/as. En caso de cambios en los
parametros de la aplicacion, como por ejemplo cambios en los soportes, etc., o en caso de una aplicacion diferente,
consulte el Servicio Técnico de Sika previamente a la utilizacidn de los productos Sika. La informacidn aqui contenida no
exonera al usuario de ensayar los productos para la aplicacion y la finalidad deseadas. Los pedidos son aceptados en
conformidad con los términos de nuestras vigentes Condiciones Generales de Venta y Suministro. Los usuarios deben
conocer y utilizar la versién ultima y actualizada de la Hoja de Datos del Producto concernido, copias de la cual se
mandara a quién las solicite.
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