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Sikaflex®-352 HC

Adhesivo estructural de curado por calor

Datos Técnicos:

Base quimica Poliuretano
monocomponente
Color (CQP" 001-1) Beige
Mecanismo de curado Curado por calor
Densidad (sin curar) (CQP 006-4) 1,18 kg/I aprox.
Tixotropia (CQP 061-1) Muy buena
Temperatura de aplicaciéon +10°C a +35°C
Tiempo de formacion de piel® (CQP 526-1) 1h
Velocidad de curado (ver diagrama)
Contraccién (CQP 014-1) 6%
Dureza Shore A (CQP 023-0/ 1SO 868) 55 aprox.
Resistencia a traccién (CQP 036-1 /ISO 37) 4,5 N/mm?
Alargamiento de rotura (CQP 036-1/1SO 37) 300 aprox.%
Resistencia a la propagacién del desgarro (CQP 045-1 /1SO 34) 10 N/mm
Resistencia a cortadura por traccién (CQP 046-1 / 1SO 4587) 3,0 N/mm?
Temperatura de transicion vitrea (CQP 509-1 / I1ISO 4663) -45°C aprox.
Temperatura de servicio (CQP 513-1) -40°C a +90°C
Tiempo de vida del producto (almacenada por debajo de 25°C) cartucho 9 meses
(CQP 016-1) bidones 6 meses

" CQP = Corporate Quality Procedures

Descripcion

Sikaflex®-352 HC es un adhesivo de
poliuretano monocomponente tixo-
trépico que cura rapidamente sumi-
nistrandole calor para formar un
elastémero de alta durabilidad. El
Sikaflex®-352 HC se fabrica de
acuerdo con el sistema de asegura-
miento de la calidad ISO 9001/14001
y proteccion del medio ambiente.

4 23°C/50% h.r

Ventajas

- Unico componente.

— Bajo olor.

— Excelente estabilidad.

- Largo tiempo abierto.

— Rapido tiempo de curado.
— Elastico.

— Capaz de soportar elevados es-
fuerzos dinamicos.

— Resistente a choques e impactos.
— Aislante acustico.

— Amortigua vibraciones.

— Admite lijado y pintado.

— Resistente al envejecimiento y a la
intemperie.
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Areas de aplicacion

Sikaflex®-352 HC es adecuado para
uniones estructurales sometidas a
elevados esfuerzos dinamicos. Ad-
hiere bien sobre una amplia varie-
dad de substratos incluyendo ma-
dera, metales, particularmente el
aluminio (incluido los componentes
anodizados), acero laminado (inclui-
dos componentes fosfatados, cro-
mados y zincados), primers meta-
licos y recubrimientos de pintura
(sistemas de dos-componentes),
materiales ceramicos, vidrio y plas-
ticos resistentes al calor

Nota: En el caso de los plasticos la
temperatura del adhesivo no debe
sobrepasar la temperatura de re-
sistencia (temperatura Vicat) del
plastico. No utilizarse en plasticos
propensos a tensiones internas.
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Mecanismo de curado

Sikaflex®-352 HC normalmente cura
por la aplicacion de calor. La velo-
cidad de curado es dependiente de
la temperatura (ver diagrama).

Las temperaturas de curado indica-
das se refieren a la temperatura den-
tro del adhesivo y las caras de pe-
gado. Tener en cuenta la transmisién
térmica del substrato y el tiempo
necesario para que el adhesivo al-
cance su temperatura de curado.
Adecuadas fuentes de calor para
provocar un rapido curado incluyen
hornos, calentadores por infrarro-
jos, sopladores de aire caliente, etc.
Si no se le aplica calor o la fuente
de calor falla el adhesivo curara por
reaccién con la humedad atmosfé-
rica, aunque este mecanismo de
curado es posible, no se recomien-
da ya que no se obtiene un elasto-
mero con calidad constante.

170
© 5ol
°m150
g \\ ~
Y
qé-1 30 \ Rango de curadd
[}
= N
110 ! !
0 10 20 30 40 30
Tiempo (min)

Diagrama 1: Velocidad de curado del Si-
kaflex®-352 HC

Resistencia quimica
Sikaflex®-352 HC resiste al agua dul-
ce, agua marina, agua caliza, aguas
residuales, acidos diluidos y solucio-
nes causticas débiles; temporalmen-
te resiste a carburantes, aceites mi-
nerales, aceites y grasas animales 'y
vegetales; no resiste acidos organi-
cos, alcohol, acidos minerales con-
centrados y soluciones causticas
fuertes o disolventes.

La informacioén facilitada es sélo orien-
tativa. Consejos sobre aplicaciones
especificas se facilitan bajo peticion.

Método de aplicacion
Preparacion superficial

Las superficies deben estar limpias,
secas Y libres de todo rastro de gra-
sa, aceite y polvo.

Las superficies de pegado deben
ser preparadas de acuerdo con las
recomendaciones del Departamen-
to Técnico de Sika Industria.

Sika, S.A.U.

C/ Aragoneses, 17

® 28108 Alcobendas (Madrid)
Tel. 91 657 23 75
Fax 91 661 69 80

Aplicacion
Cartuchos: Perforar la membrana
del cartucho.

Cortar el extremo de la boquilla para
adaptar a la junta y aplicar el adhe-
sivo con una pistola manual o neu-
matica. Para asegurar un espesor
uniforme del cordén de adhesivo,
se recomienda que el adhesivo se
aplique en forma de cordon trian-
gular (ver figura).

No aplicar a temperaturas por de-
bajo de 10°C o por encima de 35°C.
La temperatura 6ptima para el
substrato y el adhesivo esta com-
prendida entre 15°C y 25°C.

Consejos para establecer y elegir
el adecuado sistema de extrusion
por bomba, asi como sus técnicas
de funcionamiento, por favor con-
tactar con el Departamento Técni-
co de Sika Industria.

Configuracion recomendada del
cordon de adhesivo

Limpieza

Sikaflex®-352 HC no curado puede
ser eliminado de las herramientas
y equipos con Sika® Remover 208
u otro adecuado disolvente. Una
vez curado, el producto sélo puede
ser eliminado mecanicamente.

Las manos vy la piel expuestas de-
ben lavarse inmediatamente emple-
ando Sika® Handclean o un limpia-
dor industrial adecuado de manos
y agua. jNo usar disolventes!

Pintabilidad

El Sikaflex®-352 HC puede ser pin-
tado una vez curado por calor el
producto. Debe comprobarse la
compatibilidad de la pintura llevan-
do a cabo las pruebas preliminares.
La pintura al horno no se puede apli-
car sobre el Sikaflex®- 352 HC has-
ta que el producto haya consegui-
do su completo curado. Debe
tenerse en cuenta que la durezay el
espesor de la capa de pintura so-
bre la capa del adhesivo elastico
puede conducir a la rotura de la
capa de pintura.

since 1986
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Informacion adicional

Existen a su disposicion, bajo peti-
cion, copias de las siguientes pu-
blicaciones:

— La Hoja de Seguridad e Higiene
del producto,

— La Tabla de Imprimaciones Sika

— Directrices para el pegado y sella-
do con Sikaflex®

Tipos de envases

Cartuchos 300 ml
Bidon 231
Bidoén 1951
Importante

Para la informacion y las recomenda-
ciones sobre la correcta manipula-
cién, almacenamiento y eliminacion
de residuos de los productos quimi-
cos, los usuarios deben referirse a la
actual hoja de seguridad que contie-
ne datos fisicos, ecoldgicos, toxico-
l6gicos y otros datos relativos a la se-
guridad.

Notas legales

Esta informacion y, en particular, las re-
comendaciones relativas a la aplicacién
y uso final del producto, estan dadas
de buena fe, basadas en el conocimien-
to actual y la experiencia de Sika de los
productos cuando son correctamente
almacenados, manejados y aplicados,
en situaciones normales, de acuerdo
con las recomendaciones de Sika. En
la practica, las posibles diferencias en
los materiales, soportes y condiciones
reales en el lugar de aplicacion son ta-
les, que no se puede deducir de la infor-
macién del presente documento, ni de
cualquier otra recomendacion escrita,
ni de consejo alguno ofrecido, ninguna
garantia en términos de comercializa-
cion o idoneidad para propésitos parti-
culares, ni obligacion alguna fuera de
cualquier relacion legal que pudiera exi-
stir. El usuario de los productos debe
realizar pruebas para comprobar su ido-
neidad de acuerdo con el uso que se le
quiere dar. Sika se reserva el derecho
de cambiar las propiedades de los pro-
ductos. Los derechos de propiedad de
terceras partes deben ser respetados.
Todos los pedidos se aceptan de acu-
erdo a los términos de nuestras vigen-
tes Condiciones Generales de Venta y
Suministro. Los usuarios deben de co-
nocer y utilizar la versién ultima y ac-
tualizada de las Hojas de Datos de Pro-
ducto local, copia de las cuales se
mandaran a quién las solicite, o tam-
bién se puede conseguir en la pagina
“www.sika.es”.

Salud
Sequridad
Medio Ambiente

Compromiso de
de la Industria Qulmlca
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